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Wszystko o
orowadnicach
teleskopowych

Podstawa wysokiej jakosci prowadnic teleskopowych - a takimi sq wyroby
Accuride® - jest dobrze przemyslany projekt, zastosowanie wlasciwych
materiatéw, odpowiednich technologii i procesow produkcyjnych wspartych
ciggtymi testami i kontrola jakosci - wszystko po to, aby produkt spetniat
wymagane normy i zapewniat dozywotniag trwatos<.

Accuride produkuje takie wyroby od wczesnych lat Ponizej znajdg Panstwo zestawienie porad

60. Przez caty ten okres projektujemy i doskonalimy technicznych i odpowiedzi na najczestsze pytania
nasz asortyment prowadnic kulkowych - od klientéw, oparte o wieloletnie doswiadczenie w
prostego profilu 35 mm skfadajacego sie z elementu projektowaniu, testowaniu i produkcji prowadnic
wewnetrznego i zewnetrznego (nadal uzywanego), teleskopowych, majacych zapewnic¢ wybor

po ztozone, wieloelementowe profile wykonane z wtasciwego produktu do danych potrzeb.

réznych materiatéw. Ten proces rozwoju nigdy sie

nie konczy. Mamy nadzieje, ze te informacje okazg sie pomocne.
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Rozne warianty
WYSuwu

75%
‘ SL TR
i
100%
SL TR
|
100%+
SL TR
|
———
‘ e

rowadnice o wysuwie 75% skfadaja
sie z dwoch czesci - profilu
zewnetrznego i wewnetrznego.

Wysuw lub "przesuw" okresla, jak daleko szuflada
wysuwa sie z korpusu.

W niektorych przypadkach dtugos¢ prowadnicy w
ztozeniu i dtugosc wysuwu nie sg identyczne. Jezeli
state i ruchome elementy prowadnicy sg tej samej
dtugosci, dtugos¢ prowadnicy w ztozeniu i dtugos¢
wysuwu sg takie same. Jezeli natomiast sg réznej
dtugosci, wtedy wielkosci te bedg sie réznic.

Generalnie wszystkie wartosci podane w naszym
katalogu odnosza sie do wysuwu prowadnicy.

ﬁh‘

Yy N

Dodanie elementu posredniego
umozliwia wysuw w 100% lub
ponad 100% (100%-+).





http://www.embertonsmachine.com/




04 Prowadnice liniowe |
teleskopowe - czym

sie roznig?

» Obejrzyj te filmy

Element ruchomy prowadnicy liniowej przesuwa Prowadnica teleskopowa moze mie¢ czesciowy, albo
sie w obrebie dtugosci prowadnicy i moze by¢ petny wysuw. Profil zewnetrzny montowany jest na
albo tradycyjnym wdézkiem z kulkami obiegowymi, state do gtéwnego korpusu, a profil wewnetrzny do
albo prowadnica liniowa, w ktérej czes¢ ruchoma wysuwanej szuflady.

podparta jest na kulkach na catej dtugosci.

Dtugosc prowadnicy jest mierzona jako najdiuzszy wymiar catkowicie wsunietej
prowadnicy. Nalezy zawsze stosowac prowadnice mozliwie najdtuzsza dla danego
zastosowania.



75%

Wybor prowadnicy
0 odpowiednim
wysuwie

Uzycie wysuwu 75%

SL

, TR - gdy miejsce w szafce i dookota

| N niej jest ograniczone

100%

SL

- potrzebny jest ograniczony dostep
- zabezpieczenie przed przechyleniem
szuflady

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Uzycie wysuwu 100%

r + potrzebny jest peten dostep

100+%

___________________________________________

SL

Uzycie wysuwu 100%-+

1L - aby uwzgledni¢ grubos¢ przedniej

| ] | Scianki szuflady

- aby miec¢ dostep w gtab szuflady



Wysuw dwustronny

- aby moc wyciggac szuflade z obu stron
warianty wysuwu 75% i 100%

Liniowy
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Teleskopowe
orowadnice kulkowe

sg klasyfikowane
wedtug Kryterium
NOSNOSCi - ale co to

Znaczy?

Producenci prowadnic do szuflad zawsze podaja maksymalne obciazenie
swoich produktow. Wiele oséb zastanawia sie co to znaczy. Jest to maksymalne
obciazenie, jakie moze przenies¢ para prowadnic POD WARUNKIEM montazu
zgodnego z instrukcja i przestrzegania dopuszczalnej liczby cykli. Podane
nosnosci sg obcigzeniami brutto, a wiec w obliczeniach nalezy pamietac¢ o dodaniu
ciezaru materiatow konstrukcyjnych szuflady.

"llos¢ cykli" jest kolejnym terminem, ktéry trzeba
wyjasnic. Podczas badania obcigzona maksymalnie
szuflada lub okreslona przez uzytkownika jednostka
przejezdza w te i z powrotem zadang liczbe razy.
Jeden cykl = kompletne otwarcie i zamkniecie.

W ten sposéb zdefiniowane obcigzenie(no$nosc)
jest maksymalnym obcigzeniem dynamicznym.
Stosowane sg rézne ilosci cykli w zaleznosci od
typu i przeznaczenia prowadnicy. Na przyktad

w zastosowaniach dla sektora przemystowego

i elektronicznego ilos¢ cykli miesci sie zwykle
pomiedzy 2 000 a 10 000, a dla sektora meblowego
zwykle miedzy 50 000 a 80 000 cykli.

Wszystkie produkty Accuride sa dodatkowo
poddawane testowi obcigzenia statycznego przy
petnym wysunieciu.

Przytozone obcigzenie zwykle jest przynajmniej
dwukrotnie wieksze niz obcigzenie przy prébie
dynamicznej i nie niszczy prowadnic. To oznacza,
ze w potozeniu wysunietym nasze prowadnice
charakteryzuja sie 100 % wspotczynnikiem
bezpieczenstwa dla obcigzenia statycznego.

Ugiecie szuflady zzamontowanymi prowadnicami
jest mierzone podczas proby dynamicznej i
odnoszone do obcigzenia i ilosci cykli testu. Norma
DIN 68 858 okresla szczegétowo dopuszczalne
graniczne ugiecie, wyrazone jako procent
wysuniecia.

S
80,000
h



Accuride bada wszystkie swoje standardowe
prowadnice w ten sam sposéb, dzieki czemu mozna
je porownywac. Nalezy pamieta¢, ze powyzsze testy
dotyczg szuflad z zamontowanymi prowadnicami

- nie ma odrebnych testéw dla samych prowadnic.
Jezeli prowadnice sg wykorzystywane do innego
zastosowania niz szuflada - prowadnice Accuride
mozna znalez¢ w wielu réznorodnych typach
zastosowan - zalecamy wykonanie testow w
rzeczywistych warunkach.

Ugiecie szuflady

W katalogu podajemy obciazenie w zaleznosci od
dtugosci prowadnic montowanych do boku szuflady,
ilo$¢ cykli stosowang w tescie i dopuszczalne
obcigzenie w przypadku montazu ptaskiego
(prowadnice poziomo pod szufladg).

Metody badan

Testy sg wykonywane w naszych wewnetrznych
laboratoriach, ktére znajduja sie we wszystkich
naszych osrodkach projektowych i produkcyjnych
na catym swiecie.

Prowadnice sg zwykle montowane z rozstawem
450 mm, a Srodek ciezkosci znajduje sie w srodku
szuflady. Po wykonaniu poczatkowych pomiaréw
uruchamia sie urzadzenie testujace, ktére wykonuje
cykle zamykania i otwierania i przeprowadza dalsze
pomiary. Jak juz wspomniano, prowadnice dla
sektora meblowego sg poddawane testom do 80
000 cykli, a dla sektora przemystowego do 10 000
cykli, przy czym dla niektérych produktéw istnieja
odstepstwa od podanych regut. Szczegétowe
informacje znajdujg sie w kartach katalogowych.
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Zwiekszanie szerokosci szuflady ma negatywny wplyw na zachowanie prowadnic,
a wybor niewtasciwej prowadnicy moze skutkowaé, kotysaniem sie” szuflady,
sprawiajacym wrazenie obluzowania i niestabilnosci. Niektore z naszych
prowadnic zostatly zaprojektowane dla zastosowan w szerokich szufladach

i dlatego sq badane réwniez przy wiekszym od standardowego rozstawie.
Szczegoty podano w katalogu produktow i na stronie internetowej.

Nasze produkty sa poddawane réwniez testom
udarowym - gwattownemu otwieraniu i zamykaniu
badanych elementéw -, trzaskaniu” szuflada/
prowadnicg o zderzaki koricowe. Ten test obejmuje
10 uderzen w obu kierunkach z predkosciag od

1,25 do 1,85 m/s, w zaleznosci od przytozonego
obcigzenia. Specyficzne zastosowania moga
wymagac specjalnych testéw. Jestesmy w stanie
dostosowac je do zyczen klientdw i opracowac
procedure dla projektu Klienta.

Ogolne procedury badan pochodzg z szeregu zrédet
krajowych i miedzynarodowych, takich jak: BIFMA,
ANSI, ISO, BS, DIN itd.

W pewnych przypadkach istneje réwniez
koniecznos¢ zlecenia testéw instytucjom
zewnetrznym, na przyktad zderzeniowych dla
zastosowan motoryzacyjnych.

W przypadku montazu do lekkiej i elastycznej
szuflady lub szafki, prowadnice moga przyczynic sie
do poprawy sztywnosci konstrukgcji. Aby prowadnica
mogta zapewnic te sztywnos¢, nalezy dobraé¢ model
prowadnicy o troche wyzszej no$nosci i wiekszym
przekroju poprzecznym niz normalnie wymagany
dla tego zastosowania.
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Montaz prowadnicy
zapewniajacy
optymalne dziatanie

Dla uzyskania optymalnych parametréw dziatania,
prowadnice nalezy montowac w sposdb okreslony w
katalogu lub w karcie charakterystyk technicznych.

Aby uzyska¢ maksymalng obcigzalnos¢ nalezy
zamocowac prowadnice wykorzystujac w tym

celu wszystkie punkty montazowe. Otwory
montazowe s3 wskazane i zwymiarowane w kartach
charakterystyk technicznych produktu. Jedynie
zwymiarowane otwory majg by¢ uzywane do
montazu prowadnicy.

Otwory niezwymiarowane to otwory narzedziowe,
ktére czesto maja rézne ksztatty i potozenie na
elementach prowadnicy. Tolerancje wymiaréow
podano na rysunkach 2D CAD.

Wiekszos$¢ prowadnic jest zaprojektowana do
montazu w parach na bokach szuflad lub na
bokach ruchomych modutéw. Podczas montazu
szuflad nalezy upewnic sie, ze s one zamontowane
réwnolegle do siebie, w osi pionowej i poziome;j.

Po ktorej stronie szuflady powinienem
zamontowac¢ prowadnice -w srodku, u gory
czy nadole?

W oparciu o préby i wieloletnie doswiadczenie
stwierdzilismy, ze optymalne potozenie prowadnicy
znajduje sie od 1/3 do 2/3 odlegtosci od dna
szuflady. Idealne potozenie znajduje sie zatem w osi
symetrii szuflady lub tuz pod nia, jak pokazano na
rysunku.




stnieje wiele roznych
sposobOw montazu szuflad

na prowadnicach. Prawidfowa,
nieprawidtowa i niebezpieczna..




Dobra

OK
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Niezalecana
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Nieprawidtowa (chyba ze
stosuje sie 0115RC / 0116RC)

Zalecamy przetestowanie prowadnic w planowanych zastosowaniach przed
podjeciem decyzji o ztozeniu zamodwienia.
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Przestrzen
Mmontazowa

W przypadku prowadnicy kulkowej ta przestrzen ma kluczowe znaczenie dla
poprawnej pracy i zywotnosci. Wiekszos¢ producentow prowadnic uzywa
okreslenia tolerancja przestrzeni montazowej. Tolerancja ta moze by¢ rézna w
zaleznosci od stosowanej prowadnicy. Zawsze sprawdz w instrukcjach montazu
dostarczonych przez producenta - my mozemy tu konkretnie mowic jedynie o
przestrzeni wymaganej dla prowadnic Accuride.

Po pierwsze, trzeba znac grubos¢ prowadnicy Przestrzen montazowa zawsze powinna by¢
wieksza niz grubos¢ prowadnicy
Sprawdz na rysunkach lub w danych technicznych

prowadnicy. W celu zapewnienia mozliwie Zalecanyluztoo0,2-0,5 mm.

najlepszego dziatania prowadnica powinna mie¢

wystarczajgco miejsca, aby nie zostata Scisnieta i nie W przypadku np. prowadnicy 3832, ktérej grubos¢
zacinata sie. wynosi 12,7 mm, przestrzerh montazowa powinna

wynosi¢ 12,9 - 13,2 mm.
Jednoczesnie trzeba pamieta¢, ze prowadnice
kulkowe nie sa w stanie dostosowac sie do zbyt
duzego luzu miedzy szafg a szuflada. Ponadto
odstep musi by¢ jednolity na catej dtugosci
prowadnicy. W przypadku zbyt duzej przestrzeni
nastapi rozcigganie elementéw prowadnicy, co
bedzie réwniez dziata¢ niekorzystnie na ptynnos¢
ruchu i zywotnos¢.



Zawsze sprawdz w
instrukcjach montazu
dostarczonych przez
producenta - nie wszystkie
prowadnice wymagajg
takich samych przestrzeni
montazowych.

A4

A
A

Grubos¢ prowadnicy

Przestrzen montazowa
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Jak zamontowac prowadnice
do szuflad, aby dziataty

poprawnie?

Najwazniejsze, aby prowadnice byly zamontowane réwnolegle. Scianki szuflad
powinny by¢ proste i rownolegte. Innymi stowy, warto zadbac o to, by korpus
szafki i skrzynki szuflad byly zbudowane tak precyzyjnie, jak to tylko mozliwe.

Kolejna sprawa to przestrze miedzy szafka

a szuflada, w ktérej zamontowana zostanie
prowadnica. Przestrzen ta powinna byc stata i
nieznacznie wieksza niz szerokos¢ prowadnicy,
zwykle 0 +0,2 mm do +0,5 mm.

Ustawienie prowadnic we wiasciwym potozeniu

i na odpowiedniej wysokosci moze stanowi¢
nastepne wyzwanie, zwtaszcza gdy instaluje sie je
w catkowicie zmontowanym meblu, szczegoélnie
od srodka i z tytu szafki. Precyzyjne nawiercenie
otworéw przed zmontowaniem szafki pozwoli
zminimalizowac ten problem, jednak kluczowe
znaczenie ma doktadnos¢ wykonania i montazu

Korzystanie z prowadnic z mechanizmem
roztaczania, takich jak seria 3832 (na ilustracji)
pozwoli na zdemontowanie prowadnicy w celu
oddzielnej instalacji elementéw montowanych

w korpusie i do szuflady. Mozna wtedy fatwo
zamontowac we wiasciwym potozeniu zewnetrzny
element w korpusie, a wewnetrzny element do
szuflady.



Pokazuje dzwignie rozlagczajaca w

prowadnicy 3832 Zaznacz potozenie prowadnic w
korpusie szafki, a nastepnie zamontuj
je w podtuznych otworach(,fasolkach”)
umozliwiajacych pdzniejsza korekte.
Jeszcze nie dokrecaj wkretow. Odstep
miedzy prowadnicg a przednig krawedzig
korpusu szafki powinien wynosi¢ 2 mm

(Zapobiega to kolizji frontu szuflady z elementami prowadnicy przy zamykaniu
szuflady)

26 www.accuride-europe.com



llustracja 03

Nastepnie zamontuj element
wewnetrzny z boku szuflady - wzdtuz

osi lub tuz pod osig, co zapewni
maksimum stabilnosci. Przednia krawedz
elementu prowadnicy powinna zostac
zamontowana w odstepie 2 mm od
frontu szuflady.

Wypoziomuj, wyréwnaj i wkrec wkrety

w okragte otwory. Teraz mozesz dokrecic
pozostate wkrety. Niektore prowadnice
sq z przodu wyposazone w krzywki
pozycjonowania umozliwiajace regulacje
gora/dot.

Ponowne zainstalowanie szuflady

llustracja 04

Jest niezmiernie wazne, aby przy
wsuwaniu szuflady do szafki koszyczek
tozyskowy znajdowat sie w przednim
potozeniu. Teraz, trzymajac poziomo
szuflade, wsun jedne elementy
prowadnic w drugie i delikatnie domykaj
szuflade. Koszyczek tozyskowy zacznie
przemieszczac sie do tytu, co spowoduje
pewien opor, jednak delikatnie kontynuj,
az do catkowitego zamkniecia szuflady.
Otwoérz i zamknij szuflade kilkukrotnie,
aby upewnic sie, ze wszystko dziata
prawidtowo.

Powyzsze wskazoéwki dotyczg szuflad
lub jednostek ruchomych bez paneli
przednich lub z frontem nakfadanym.
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Uzycie frontu wpuszczanego

W przypadku frontu wpuszczanego odlegtos¢
prowadnic od przedniej krawedzi nalezy zwiekszy¢
odpowiednio o grubos¢ frontu szuflady. Nalezy
pamietac¢ o odsunieciu krawedzi prowadnicy od
frontu szuflady o 2 mm.

Uzycie prowadnicy nierozlacznej

Wiele naszych prowadnic nie jest wyposazonych

w mechanizm roztgczania, dlatego tez ich
zamontowanie moze by¢ bardziej wymagajace.
Mocowanie prowadnicy do korpusu szafki odbywa
sie praktycznie tak samo jak wyzej opisano, z tg
réznicy, ze element ruchomy jest na state potaczony z
elementem nieruchomym. Prowadnice wyposazono
w specjalne otwory dostepowe, ktére umozliwiajg
instalujgcemu dostep do wszystkich otworéw
przewidzianych do mocowania.

Zamontowanie szuflady lub jednostki ruchomej do
prowadnicy wymaga w tym przypadku wiecej niz
jednej pary rak. Precyzyjne oznaczenie i w miare
mozliwosci nawiercenie otworéw w szufladzie lub
jednostce ruchomej z pewnoscia utatwi montaz.
Prowadnica powinna znajdowac sie w pozycji
maksymalnie wysunietej, aby widoczne byty
wszystkie istniejgce punkty mocowania. Niektore
z nich moga by¢ widoczne tylko przez otwory
dostepowe istniejace w elemencie prowadnicy.
Wkrety mocujace wktada i dokreca sie zasadniczo
tak samo, jak wyzej opisano.

Po zakonczeniu montazu catkowicie otworz i
zamknij szuflade kilkukrotnie, aby upewnic sie,
ze wszystko dziata prawidiowo. Jezeli szuflada
nie wysuwa sie lekko, przyczyna moze byc¢:

» Wada produktu
» Nieprawidlowe zainstalowanie

Nalezy sprawdzié, czy szuflada zostata
prawidiowo dopasowana:
Czy przestrzen montazowa nie jest za duza

lub za mata?

Czy szuflada jest znieksztatcona?
Czy bieznia fozyska nie zostata przyblokowana?
Czy sg jakies inne przeszkody?

Instrukcje montazu konkretnych prowadnic mozna pobrac z naszej biblioteki

internetowej.



0115RC Wkret z tbem wpuszczanym M4/Wkret z tbem
wpuszczanym 4 mm
0115RS M5
0116RC Wkret z tbem wpuszczanym M6 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
0201 M4 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
0204 M4 Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
0301 Elementy zlgczne w zestawie lub wkret M4 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
0305 M4 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
0330 M4
0522 Wkrety M6 na profilu wewnetrznym,
wysuwajacym sie. Wkrety M8 na profilu
zewnetrznym, nieruchomym
1234 Wkret Euro 6 mm/Wkret do drewna 4 mm
1312 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm
1319/1316  Wkret Euro 6 mm/Wkret do drewna 4 mm
2002 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
2026 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
2028 M4 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
2109 Elementy zlaczne w zestawie Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
2132 Series Wkret M4/Wkret Euro 6 mm/Wkret do drewna Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
4 mm
2415 M3
2421 Wkret M3/Wkret do drewna 3 mm Maksymalna wysokos¢ tba 1,8 mm/@5,6 mm
2431 Wkret M3/Wkret do drewna 3 mm Maksymalna wysokos¢ tha 1,8 mm/@5,6 mm
2601 Wkret M4/Wkret Euro 6 mm/Wkret do drewna Maksymalna wysokosc¢ tha 2mm/@7.8mm
4 mm
2642 Wkret M4/Wkret Euro 6 mm/Wkret do Maksymalna wysokosc tba. 2mm/@7.8mm

drewna 4 mm
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2728 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokosc tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
2907 M4 Maksymalna wysokos¢ thba 2,5 mm/@ 9,6 mm
3031 M4 Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
3301 Elementy ztagczne w zestawie
3301-60 Wkret do drewna 4 mm / Wkret euro 6 mm Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
3307 Elementy ztagczne w zestawie
3308 Elementy ztagczne w zestawie
3507 M4 Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
3607 Elementy ztagczne w zestawie
3630 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
3657 Elementy ztaczne w zestawie
3732 Wkret M4/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tha 2,5 mm/@ 9,6 mm
3832 Series Wkret M4/Wkret Euro 6 mm/Wkret do Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
drewna4 mm
4120 M8
4140 M8
4160 M6/M8
4190 Wkret z tbem wpuszczanym M8 (for
Unistrut channel)
5321 Series Wkret z tbem wpuszczanym M5/Wkret
Euro 6 mm
5321-60 Wkret do drewna 4 mm /6mm Wkret z
tbem wpuszczanym Euro
5322 Wkret z tbem wpuszczanym M5/Wkret
Euro 6 mm
5343/5344 Wkret do drewna z tbem wpuszczanym
4 mm/Wkret Euro 6 mm
5417 Series Wkret do drewna 4 mm / Wkret ztbem Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
wpuszczanym M4
5517-60 Wkret Euro 6 mm/Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
6026 Wkret M4/ Wkret do drewna 4 mm Maksymalna wysokos¢ tba 2,5 mm/@ 9,6 mm
7957 Wkret z tbem wpuszczanym M5/
9300 Series Wkret M5/M6/ Sruba zamkowa Maksymalna wysokos¢ tba 4,8mm/@ 12,7mm
DBHAND M5
DBLOCK10EL Wkret M4/Wkret Euro 6 mm/Wkret do

drewna 4 mm
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Mam metalowg szafe z
szufladami - jak
przymocowac
prowadnice do szuflad?

Najtatwiejszym i najczestszym
sposobem mocowania prowadnic do
szaf metalowych jest zastosowanie
prowadnic z montazem bagnetowym.
Accuride sprzedaje 3 prowadnice

do szybkiego montazu w szafach
metalowych: 7400-50SC, 5517-50,
3320-50.

)

Prosze zwrdci¢ uwage na wymiary A i B na rysunkach wycie¢ w szufladzie i szafce. Maja
one odchytki na wymiarach +1 mm /-1 mm. Pozwala to na tatwe zamontowanie prowadnic
bagnetowych, oraz regulacje ich potozenia.


http://www.accuride-europe.com/pl/slide-selector?q=search&surround=&embed=&LanCode=pl&category=&finish=&extension=&loadrating=&features=bayonetLancing&slideCode=

Obejrzyj film

Katowniki DZLADD moga rowniez
by¢ zastosowane wewnatrz szafy
- zawierajg gotowe szczeliny

pod bagnety. Film pokazuje, jak
dziataja listwy montazowe do
prowadnic.



http://www.accuride-europe.com/pl/slides/woodworking/DZLADD

Jak wybrac
orowadnice do
montazu ptaskiego
(poziomego)?

1

Czesto spotykamy sie z pytaniem:
ktore z prowadnic Accuride
moga by¢ montowane ptasko
(poziomo pod szuflada)?



Prowadnice liniowe takie jak 1312 i 0115RS pracuja lepiej, kiedy sa zamontowane
plasko, poniewaz element ruchomy jest przez caty czas catkowicie wsparty na

tozyskach kulkowych.

Prowadnica DA0115RC wykorzystuje obiegowe
wozki kulkowe i idealnie nadaje sie do tego typu
montazu. Szczego6towe dane dt. no$nosci mozna
znalez¢ w karcie katalogowe;j.

Montaz prowadnic w réznych konfiguracjach
bedzie miat wptyw na zachowanie i nosnos¢ i
zawsze zalecamy, aby wyprébowac prowadnice w
planowanym zastosowaniu.

Niektore prowadnice nie powinny by¢
montowane ptasko

Accuride ma wieloletnie doswiadczenie w
projektowaniu, badaniu i stosowaniu prowadnic
teleskopowych. Dlatego tez wiemy, ze niektére
profile prowadnic po prostu nie nadajg sie do
stosowania w pfaszczyznie poziomej (do montazu
ptaskiego).

e L ———————————

Problemy moga wynikac z ugiecia, zwtaszcza

w przypadku duzych obciazen lub wiekszych
dtugosci, i ze wspotdziatania pomiedzy elementami
prowadnic, co moze spowodowac wzajemne
$cieranie elementéw $lizgowych w miejscach, w
ktérych odstepy sq minimalne.

Niektore typy zostaty na przyktad zaprojektowane z
minimalnym katem opasania na profilu posrednim
(IMM), lub z bardziej ptaskim ksztattem profilu
zewnetrznego (OM), co powoduje zbyt duzy ruch
poprzeczny przy montazu pfaskim.

W przypadku tego typu przekrojéw nie ma
problemoéw przy przenoszeniu obcigzen w
zastosowaniach pionowych/bocznych, ale kiedy

sg stosowane na ptasko, profile i koszyk z kulkami
moga sie tatwo roztgczy¢ lub wzajemnie nadmiernie
$cierac/ocierac.
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Prowadnice nadajace sie do montazu
ptaskiego (poziomego)

Model

0115RCDA

0115RS

0116RC DA

0201

0204

0301

0305

0305 Ds.

0330 DS (80 000 cykli)
0330 DS (10 000 cykli)
1312

2026

2028 DS (80 000 cykli)
2028 DS (10 000 cykli)
2728 DS.

3301

3031 Ds.

3307

3308

3507

4120 DA (10 000 cykli)
4120 DA (5 000 cykli)
5417 (80 000 cykli)
5417 (10 000 cykli)
7957

9301

Maksymalna no$nos¢ kg*

Montaz boczny

Patrz karta katalogowa
50
Patrz karta katalogowa
50
65
70
70
70
65
80
50
50
60
65
20
68
80
68
68
82
438
550
90
100
160
227

Montaz ptaski

Patrz karta katalogowa
60

Patrz karta katalogowa
12,5

16,25

17,5

17,5

17,5

16,25

20

60

12,5

15

16,25

17
20
17
17
20,5
219
275
22,5
25
40
45

*Podane nosnosci stanowig maksimum dla pary prowadnic zainstalowanych w odlegtosci 450 mm, o ile nie
okreslono inaczej. Nosnos¢ zalezy od dtugosci prowadnic. Szczegdty znajduja sie w poszczegdlnych kartach

katalogowych.
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Dlaczego prowadnice serii 2601/2642
nie nadaja sie do montazu ptaskiego?

Konstrukcja profilu posredniego pozwala na
przenoszenie obcigzen przez przekroj 2601/2642 w
zastosowaniach z montazem pionowym/bocznym,
kiedy sifa jest przytozona bezposrednio do biezni.

W przypadku montazu na ptasko, profil zewnetrzny i
koszyk moga fatwo wyskoczy¢ z elementu posredniego,
kiedy sity sg skierowane w kierunku od biezni tozyska

i do zawiniecia materiatu biezni. Jest to mozliwe

nawet wtedy, jesli wspomniane nominalne obcigzenie
zostanie zmniejszone o 75 %. Minimalna grubos¢

- 127 = materiatu, wielkos¢ kulek, zewnetrzne zawiniecie

biezni sg kolejnymi elementami konstrukcyjnymi, ktore
zmniejszajg zdolnos¢ tych prowadnic do przenoszenia
obcigzen podczas montazu na ptasko.




Potencjalne problemy przy
stosowaniu prowadnic w

szufladach szerokich

grebokich

— migracja koszyka z kulkami

Rozregulowanie szuflad

Dobierajac prowadnice do szerokich szuflad
uwzglednij dane techniczne producenta prowadnic.
Dla danego typu prowadnicy powinna by¢ okreslona
maksymalna szerokos¢ szuflady - dane te zwykle
mozna znalez¢ w specyfikacji i w opisie testow. Jezeli
prowadnica zostata przetestowana w szufladzie o
szerokosci 450 mm, moze nie dziata¢ prawidtowo w
szufladach 1-metrowych.

Producent prowadnic powinien przetestowac kazdy
model w celu okreslenia maksymalnej dopuszczalnej
szerokosci szuflady. Dobor prowadnic wedtug
szerokosci szuflady i obcigzenia jest najlepszym
sposobem zapewnienia ptynnego przesuwu i
niezawodnego dziatania.



Szerokosc szuflady jest szczegdlnie
istotna w przypadku, gdy jest wieksza
od jej gtebokosci. Taka konstrukcja
zwieksza obcigzenie szuflady i
prowadnic, zaktécajac przesuw lub
powodujac przyciecia i przekoszenia,
ktore wywotuja efekt ,kotysania”
szuflady w kierunku poprzecznym do
kierunku ruchu.

Generalnie zalecamy, aby dtugos¢ prowadnicy
odpowiadata szerokosci szuflady lub byta nieco
dtuzsza od wymiaru szeroko$¢. W naszym
asortymencie posiadamy rowniez prowadnice, ktére
specjalnie przetestowano pod katem zastosowan do
szerszych szuflad.

W przypadku stosowania luzniejszych prowadnic
moze dochodzi¢ do spotegowania zjawiska
przekaszania. Jest to spowodowane luzami
prowadnicy i nierbwnomiernym obcigzeniem
prowadnic w czasie otwierania i zamykania szuflad.

Jezeli konstrukcja to umozliwia, zalecamy montaz
uchwytéw na srodku szerokich szuflad. W szufladach
z dwoma uchwytami lub jednym bardzo dtugim
istnieje pokusa do otwierania szuflady z jednej
strony. W wyniku takiego dziatania powstaja
przekoszenia, ktére moga z czasem doprowadzi¢ do
pogorszenia ruchu lub nawet zniszczenia prowadnic.

38 www.accuride-europe.com



Obrot Rzeczywisty Obrot Przesuniety

Migracja koszykéw spowodowana jest Kazdy zestaw kulek powinien przemieszczac

rozna predkoscia i odlegtoscia, z jaka i o jaka sie po biezniach bez zaktécen, a ruch miedzy

przemieszczajg sie koszyki z kulkami. Wynikiem tego komponentami i koszykami tfozyskowymi zawsze

jest utrata synchronizacji ruchu zaréwno wzajemnie odbywac sie w proporgji 2:1.

miedzy koszykami jak i miedzy nimi a prowadzonych

przez nie czesciami prowadnic. Bieznie tozyskowe poddajemy ciggtym préobom, aby
zapewnic jednopunktowy kontakt kulki doktadnie w

Wszyscy producenci prowadnic kulkowych maja 0si, 0siggajac rzeczywisty ruch obrotowy tozysk.

do czynienia z tym problemem. Accuride stale
pracuje nad doskonaleniem biezni tozyska, tak by
maksymalnie ograniczy¢ efekt migracji koszyka.

W przypadku szerokich szuflad najlepiej jest
dobrac prowadnice odpowiednig dla szerokosci
szuflady, nawet jezeli jej noSNoSC jest wieksza niz
wymagana w danym przypadku.
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Migracja kulek —
czesty problem z

prowadnicami
Kulkowymi

Otrzymalismy ostatnio interesujace pytanie od firmy szukajacej prowadnic do
szuflad. Ich zmartwienie dotyczyto czegos, co nazwali, petzaniem szuflady".

Problem pojawia sie zasadniczo wtedy, gdy szuflada
jest wielokrotnie otwierana czesciowo i nie osigga
petnego wysuwu.

Jesli zdarza sie to dosc czesto, koszyki tozysk
prowadnicy zaczynaja wysuwac sie ze swojego
potozenia, a poniewaz tworza cze$¢ uktadu
hamowania prowadnicy, szuflada zatrzymuje sie w
niewtasciwym miejscu.

Generalnie oznacza to, ze szuflada zaczyna

zatrzymywac sie zanim dojdzie do petnego wysuwu.

Czasami szuflada ani sie catkowicie nie otwiera, ani
nie zamyka, ale najczesciej ten problem dotyczy
potozenia otwartego

Jezeli szuflada zatrzymuje sie w niewtasciwej
pozycji, jedynym sposobem zaradzenia temu,
jest przesuniecie sitg elementu ruchomego do
pozycji w petni otwartej lub zamknietej przez
silne wyciagniecie szuflady lub zatrzasniecie jej.
To powinno przezwyciezyc¢ tarcie slizgowe kulek
i zmusi¢ prowadnice do powrotu w prawidtowe
potozenie.

Najczesciej nazywamy ten problem ,migracja
kulek" i niestety jest to cecha wszystkich prowadnic
kulkowych, nie tylko tych z Accuride.



Jak zapobiec migracji kulek

Kiedy prowadnice szuflad sg wielokrotnie otwierane
do petnego wysuwu, kulki i koszyki pozostaja we
wiasciwym miejscu w biezniach i prowadnice nadal
doskonale funkcjonuija.

Jesli powszechna praktyka jest otwieranie
czesciowe, dobrze bytoby od czasu do czasu
wykonac petny cykl elementu ruchomego (zwykle
szuflady) do petnego wysuwu. Dzieki temu kulki i
koszyki prowadnicy ponownie przyjma prawidtowg
orientacja.

Koszyk trzyma kulki w
miejscu, pozwalajac
elementom prowadnicy
na ruch wzgledem
siebie.
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Roztaczanie

Prowadnica z funkcja roztaczania jest niezmiernie
uzyteczna. Pozwala na oddzielenie elementu
montowanego szuflady od pozostatej czesci
prowadnicy prowadnicy.

Ma to zalety zaréwno podczas montazu, jak réwniez
podczas uzytkowania. Po pierwsze, oznacza

to, ze mozna wzig¢ element przyszufladowy i
osadzi¢ na ruchomej czesci urzadzenia - takiej jak
szuflada, potencjalnie w odrebnym dziale zaktadu
produkcyjnego.,Reszta” prowadnicy moze zostac
zamontowana do korpusu.

Wtedy prosta sprawa jest ponowne pofaczenie
obu czesci urzadzenia i wsuniecie ruchomego
elementu prowadnicy w korpus, co powoduje, ze
dopasowanie i instalacja prowadnicy sg bardzo
fatwe.

Po drugie, podczas uzywania, szuflade/element
ruchomy mozna tatwo wyjac¢ do konserwadji,
czyszczenia lub wymiany itp., a potem ponownie
wsunac.

- Rozlaczenie za pomoca dzwigni: Roztaczenie
uzyskuje sie poprzez zwolnienie wewnetrznej
dzwigni i wyciagniecie szuflady na zewnatrz z
korpusu

- Rozlaczenie za pomoca przycisku: Nacisniecie
przycisku powoduje zwolnienie szuflady.
Roztaczenie uzyskuje sie poprzez mocne
pociggniecie szuflady, w ten sposéb pokonujgé
opor koszyka tozyska prowadnicy

Wideo pokazuje, jak ponownie potaczy¢ czesci.
Istotne jest, zeby przed ponownym zamontowaniem
profilu wewnetrznego, pociggna¢ do przodu koszyk
tozyskowy. Mocno popchngaé, az obie czesci beda
catkiem zlgczone. Pare razy otworzy¢ i zamkna¢
prowadnice.



Obejrzyj film

Kiedy nie chcesz prowadnicy wyposazonej w
mechanizm roztaczania

Czasem jednak zdarza sig, ze funkcja roztaczania jest
niepozadana albo trzeba wprowadzi¢ procedury
zapewniajace bezpieczenstwo uzytkownika podczas
rozfaczania i ponownej instalacji.

Wyobrazmy sobie montaz ciezkiego urzadzenia

(to do tych celéw stosuje sie nasze prowadnice do
duzych obciazen) na prowadnicy takiej jak 9301. Nie
chcemy, aby przy duzym obcigzeniu prowadnica

sie roztgczyta. Prowadnica, ktora roztgcza sie i
powoduje, ze ciezkie urzadzenie spada na Twoje

stopy to z pewnoscig ostatnia rzecz, ktorej pragniesz.

Dodatkowo w przypadku montazu podzespotow
bardzo szerokich lub ciezkich, nalezy uwzglednic
przeisy BHP. Prawdopodobnie nie bedziesz mogt
réwnoczesnie zwolni¢ obu dZzwigni do roztgczaniai z
tatwoscig utrzymac urzadzenia oburacz.

W przypadku stosowania prowadnicy do srednich
obciazen, takiej jak Accuride seri 3657 (do 124

kg), nalezy wprowadzi¢ procedury zapewniajace
bezpieczne roztgczanie przy wiekszych
obcigzeniach, albo po prostu wybra¢ prowadnice
nieroztgczne. Latwo sie przekona¢, ze nie da sie
utrzymac w petni obcigzonej szuflady w potozeniu
umozliwiajacym ponowne ztozenie rozdzielonych
elementéw prowadnicy.

Zawsze w przypadku montazu i roztgczania
ciezkiego lub szerokiego elementu ruchomego
najlepiej jest wykonywac to w dwie osoby lub
zastosowac procedure mechaniczng, zwitaszcza jezeli
mamy do czynienia z petnym obcigzeniem
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Zatrzask w pozycji wsunietej

/atrzask w pozycji wsunietej jest stosowany

w wielu seriach naszych prowadnic, a jego
zadaniem jest uniemozliwienie samoczynnego
otwierania sie szuflad.W najprostszym przypadku
efekt zatrzasku uzyskuje sie w wyniku kombinagji
odpowiedniego uksztattowania zakonczenia
profilu prowadnicy montowanego do szuflady

| elementu z tworzywa znajdujgcego sie

na profilu montowanym do korpusu.

Ta cecha jest
odpowiednia dla zastosowan statycznych i
niektorych zastosowan mobilnych. Jednak
w przypadkach, w ktorych sita ciezkosci
lub sita odsrodkowa jest wieksza od sity
przytrzymujacej(sity zatrzasku), moze dojsc
do samoczynnego otwarcia szuflady.
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Obejrzyj te filmy

Czym w prowadnicy teleskopowej rozni sie
zatrzask w pozycji wysunietej (hold-out) od
blokady w pozycji wysunietej(lock-out)?

Mechanizm zatrzasku w pozycji wysunietej
przytrzymuje prowadnice w pozycji catkowicie
wysunietej. Aby wsuna¢ prowadnice wystarczy uzyc
dodatkowej sity, tak aby przez popchniecie pokonac
opér zatrzasku.

Jest to przydatna funkcja dla prowadnic
stosowanych na przyktad do potek klawiaturowych i
pulpitéw roboczych.

Blokada prowadnicy w pozycji wysunietej

to mechanizm dzwignia lub zapadka), ktory

musi zosta¢ odblokowany, aby umozliwi¢ ruch
prowadnicy. Na przykfad prowadnica 9308 posiada
z przodu dzwignie, a prowadnica 0305 zostata
wyposazona w zapadke wciskang w kierunku
poprzecznym do kierunku przesuwu.

Prowadnice z blokada w pozycji wysunietej

sq czesciej stosowane w przypadku urzadzen,
ktére musza by¢ pewnie utrzymywane w pozycji
catkowicie otwartej i pozostawac nieruchome, na
przyktad podczas konserwacji.
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Czym sie r6znig prowadnice z mechanizmem
samodomykania (SC) od prowadnic z
mechanizmem miekkiego domykania (EC)?

Samodomykanie i miekkie domykanie sg
podobnymi mechanizmami, dzieki ktérym
prowadnica moze sie domykac na dwa sposoby.

Mechanizm samodomykania, umieszczony z

tytu elementu prowadnicy montowanego do
korpusu, jest aktywowany przez trzpien znajdujacy
sie w elemencie prowadnicy montowanym od
strony szuflady. Efekt domykania jest,mocny” -
wykonywany przez sprezyne bez jakiegokolwiek
tlumienia.

Prowadnice moga miec¢ rézne sity domykajace

w zaleznosci od obcigzenia, ktére ma zostac
dociggniete. Mechanizm taki dziata réwniez jako
zatrzask w pozycji wsunietej, utrzymujac poprzez
nacisk sprezyny prowadnice w pozycji zamknietej i
przeciwdziatajac odbiciu szuflady przy zamykaniu jej
z duza sita.

Do dociagniecia danego obcigzenia do pozycji
zamknietej mechanizm wymaga odpowiedniej sity
sprezyny, co ma réwniez wptyw na site konieczng
do ponownego otwarcia — podczas otwierania musi
bowiem zosta¢ pokonana sita sprezyny. Wyobrazmy
sobie prowadnice samodomykajaca w szufladzie.
Podczas otwierania szuflady uzytkownik poczuje
opor sprezyny, ktéry zniknie po jej naciggnieciu i
zwolnieniu prowadnicy ze sprezyny.

Miekkie domykanie ma wszystkie zalety i cechy
samodomykania, ale z dodang funkcjg delikatnego
ttumienia podczas procesu domykania. Zapobiega
to trzasnieciu szuflady przy zamykaniu. Ttumik

jest zwykle umieszczany w mechanizmie z tytu
prowadnicy — podobnie jak przy samodomykaniu — i
ptynnie kontroluje czynnos¢ domykania.

Ten mechanizm réwniez dziata jako zatrzask w
pozycji wsunietej, uniemozliwiajac samoczynne
otwarcie szuflady. Podobnie ja w przypadku
prowadnicy z samodociggiem, do dociaggniecia
szuflady do pozycji zamknietej mechanizm wymaga
odpowiedniej sity sprezyny, co ma wptyw na site
potrzebnga do jej ponownego otwarcia.

46 www.accuride-europe.com


http://www.accuride-europe.com/pl/slide-selector?q=search&surround=&embed=&LanCode=pl&category=&finish=&extension=&loadrating=&features=selfClose&slideCode=
http://www.accuride-europe.com/pl/slide-selector?q=search&surround=&embed=&LanCode=pl&category=&finish=&extension=&loadrating=&features=softClose&slideCode=

Mechanizm samodomykania nie spowalnia
czynnosci zamykania szuflady, ale zapewnia

~,mocne” domkniecie

Mechanizm miekkiego domykania rowniez
zamyka szuflade, ale zapewnia kontrolowane,
powolne i delikatne domkniecie i zapobiega
trzasnieciu szuflady
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Jedng ze szczegdlnie popularnych funkcji prowadnic
jest obecnie mechanizm cichego zamykania.
Zapobiega on gtosnemu zatrzaskiwaniu szuflad.

Mechanizm ten, zamontowany z tytu prowadnicy,
zajmuje zwykle 80-100 mm. Ma to wptyw na dtugos¢
elementu posredniego prowadnicy i dlugos¢
koszyka tozyskowego, co przektada sie dalej na
nosnos¢ prowadnicy, ilos¢ dostepnego miegjsca

dla punktéw mocowania i zdolnos¢ do osiggniecia
okreslonego przemieszczenia/wysuwu.

Gtéwnym problemem jest brak
miejsca w prowadnicy. Ruch w
prowadnicy teleskopowej zapewniaja
kulki w koszyku tozyskowym.

Aby uzyska¢ wymagane
przemieszczanie i obcigzenie,
niezbedna jest okreslona diugosci
elementéw prowadnicy, aw
konsekwencji optymalna liczba kulek
bedacych w kontakcie z biezniami.
Ogolnie mowiac im wiecej kulek
lozyskowych w koszyku, tym wieksze
obciazenie przeniesie prowadnica.
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Krétsza prowadnica ma rowniez mniej miejsca na
punkty mocowania z tytu. Z tego wtasnie powodu

w naszej prowadnicy z mechanizmem cichego
zamykania do pracy przy wiekszych obciazeniach
(5321EC, oraz 5417EC) umiescilismy dodatkowe
otwory wtasnie z tytu prowadnicy.

Najkrotsza przez nas produkowana prowadnica z
mechanizmem cichego zamykania (3832EC) ma 350
mm dtugosci, ale jej wysuw jest ograniczony do 310
mm. Krétsze prowadnice nie majg dostatecznie duzo
miejsca na taki mechanizm. Element posredni jest
zbyt krétki na zastosowanie liczby tozysk kulkowych
zapewniajgcej odpowiednia nosnosc.

W przypadku prowadnic krétszych niz 350 mm
zalecamy zamontowanie mechanizmu cichego
zamykania na zewnatrz prowadnicy.

Domyka on szuflade na ostatnich kilku
centymetrach. Mozna go zamontowac z jednej lub
obu stron szuflady, w zaleznos$ci od wymaganego
obciazenia.

Niektoére, z bardzo krétkich prowadnice nie maja
jednak miejsca na jakikolwiek amortyzator - chyba
ze Panstwo taka wymysla - jezeli tak, bardzo prosimy
o kontakt z nami!
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Do eleganckich ksztattéw i smuktej prezencji
nowoczesnego wystroju wnetrz Accuride
International dopasowat prowadnice ze zwalnianiem
dotykowym, umozliwiajace otwieranie szuflad

przez nacisniecie frontu szuflady, czynigc zbednymi
uchwyty i gafki.

Catkowicie wysuwane prowadnice teleskopowe
ze zwalnianiem dotykowym 3832 Touch Release
i Heavy Duty Touch Release utrzymujg szuflady

i wysuwane potki w pozycji zamknietej az do
nacisniecia ich frontu. Wyposazone sa w dZwignie
rozfaczajaca i krzywke pozycjonowania frontu
Accuride - funkcje niezbedne dla tatwego montazu.

Przeznaczona dla uzytku domowego lub
komercyjnego, 3832TR nadaje sie szczegdlnie

do zastosowania w przenosnych szafkach i
wyposazeniu placowek stuzby zdrowia czy szkét.
Model 3832HDTR charakteryzuje sie mocniejszym
zatrzaskiem dla bardziej wymagajacych zastosowan
w sprzecie ruchomym.

Prowadnice ze zwalnianiem dotykowym eliminuja
potrzebe uzycia uchwytéw i gatek, dajac frontom
szuflad prosty, funkcjonalny wyglad, natomiast
osobom, ktérym trudno postugiwac sie uchwytami/
gatkami utatwia otwieranie szuflad. Uchwyty
gromadza tez brud i stanowia potencjalne ryzyko
zaczepienia czy uderzenia sie, wiec usuniecie ich
zwieksza bezpieczenstwo i czystos¢ miejsca.
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Dodatkowe funkcje

W prowadnicach 2132 i 3832. Mechanizm ten
pozwala na pionowa regulacje do 4,8 mm

Rézne mozliwosci montazu

Montowane miedzy elementami prowadnic w celu
ograniczenia wibracji i wstrzaséw w zamknietych
szufladach

Pozwala uzytkownikowi otwiera¢ tylko jedna
szuflade w danym momencie i zabezpiecza przed
przechyleniem szafki

Prowadnice do drzwi chowanych
Prowadnice do zabudowy urzadzen
elektronicznych, katowniki i kanaty kablowe
Prowadnice z zamkiem elektronicznym
Zestawy katownikoéw do drzwi przesuwnych
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Opcje wykonczenia powierzchni: stal
ocynkowana jasna, stal ocynkowana w kolorze
czarnym, stal ocynkowana w kolorze biatym,
stal w powtoce antykorozyjnej Profile: stal
konstrukcyjna walcowana na zimno, stal
nierdzewna walcowana na zimno, aluminium
Koszyki: walcowane na zimno ocynkowane,
stal nierdzewna, tworzywo sztuczne tozyska
kulkowe: stal chromowa, stal nierdzewna,
polimer Smar: smar do stosowania w
szerokim zakresie temperatur,smar stosowany
w prowadnicach ze stali nierdzewnej jest
smarem dopuszczonym do kontaktu ze
Srodkami spozywczymi



Dlaczego miatbym kupowac prowadnice
z kulkami nylonowymi, a nie z kulkami
stalowymi?

Kulki stalowe zapewniaja prowadnicy najwyzsza
nosnos¢. Prowadnice z kulkami nylonowymi

maja mniejsza no$nos¢, ale moga pracowac bez
smarowania i dlatego moga by¢ bardziej przydatne
w aplikacjach, gdzie obecnos¢ smaru stanowi
problem, na przyktad w przemysle spozywczym.

Co oznaczajq prefiksy przy numerach
prowadnic?

Ponizsze dwuliterowe prefiksy informujg o
odpornosci na korozje w nastepujacy sposéb:

DZ - cynkowa powtoka galwaniczna

Na testowanych elementach po 12 godzinach
wystawienia na dziatanie mgty solnej w komorze
solnej nie moze sie pojawi¢ biata rdza

DH - powtoka o podwyzszonej odpornosci

Na testowanych elementach po 96 godzinach
wystawienia na dziatanie mgty solnej w komorze
solnej moze sie pojawi¢ do 5% biatej rdzy

DB - cynkowa powtoka galwaniczna
pasywowana na czarno

Po 96 godzinach wystawienia na dziatanie mgty
solnej w komorze solnej na testowanych elementach
nie moze sie pojawic biata rdza

DP - powtoka pasywacyjna o wysokiej
odpornosci

Na testowanych elementach po 500 godzinach
wystawienia na dziatanie mgty solnej w komorze
solnej moze sie pojawi¢ do 5% biatej rdzy

DS - prowadnice ze stali nierdzewnej. Uwaga
Nasze prowadnice ze stali nierdzewnej nie sg
catkowicie niemagnetyczne. Profile wytwarzane sg
z stali nierdzewnej austenitycznej 1.4301, a kulki z
nierdzewnej stali ferrytycznej 1.4034.

Kulki ferrytyczne sa twardsze od kulek
austenitycznych, oraz lekko magnetyczne.
Stosujemy je, aby zapewni¢ niezawodne dziatanie
prowadnic. Kulki austenityczne sg do tego celu zbyt
miekkie.
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Klienci muszg mie¢ pewnos¢, ze kupowane przez nich prowadnice beda w
wymaganym stopniu odporne na korozje. Nasze badania powierzchni prowadnic
obejmuja probe w komorze solnej, gdzie prowadnice sa poddawane dziataniu 5 %
roztworu rozpylonej solanki (przypominajacego mgte solng) w celu sprawdzenia
odpornosci na korozje. Procedury i parametry proby sa standaryzowane zgodnie
z normami krajowymi i miedzynarodowymi, takimi jak ASTM B 117 i ISO 9227.
Normy te szczegétowo okreslajq sposéb przeprowadzenia testow oraz parametry
proby, takie jak temperatura, ciSnienie powietrza rozpylonego roztworu,
przygotowanie roztworu, witacznie z pH, stezeniem itp.

Procedury badan prowadnic

Dysponujemy wiasnymi laboratoriami badawczymi,
wyposazonymi w komory solne. W przypadku
nowego wyrobu badamy kazda z jego czesci
sktadowych oraz kompletny zesp6t. Umieszcza sie je
w komorze, tak aby wszystkie czesci byty catkowicie
wystawione na dziatanie rozpylonego roztworu.
Roztwor musi réwniez mie¢ mozliwos¢ sptywania z
powierzchni i niezalegania.

Po uptywie wymaganego czasu czesci s suszone
po czym badane pod katem korozji. Wyniki zostaja
odnotowane w oficjalnych sprawozdaniach z
badan, ktére przedstawiaja specyfikacje badanej
prébki, typ zastosowanego materiatu i powtoki oraz
zastosowang norme i wyglad ewentualnych oznak
korozji.

Badanie moze wykaza¢ brak objawéw korozji,
biatg lub czerwong rdze, w zaleznosci od stopnia
intensywnosci testu i rodzaju powierzchni
prowadnicy.

Niewielkie ilosci biatej rdzy to jedynie efekt optyczny
i zwykle nie majg wptywu na zachowanie powtoki,
jezeli warstwa cynku pod powtoka zachowuje
okreslona grubosc¢.



Powloki zabezpieczajace przed korozja
Asortyment prowadnic kulkowych Accuride
odznacza sie trzema poziomami 0dpornosci
na korozje: 12 godzin dla wiekszosci
produktow, ponad 96 godzin i do 500 godzin
dla powierzchni o wysokiej odpornosci.

Do uzyskania standardowych lub
podwyzszonych poziomow odpornosci
na korozje stosuje sie r6zne powtoki,
ktore sa nakladane na warstwe cynku
elektrolitycznego w zautomatyzowanych
procesach pokrywania.
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Czy prowadnice
kulkowe dziatajg
dobrze w wysokich
temperaturach?

Seria produktu Wysuw Maks. nosnos¢ kg
DZ0201 75% 50
DZ2026 dwukierunkowa 50
DZ6026 dwukierunkowa 100
DZ2415 przemieszczanie liniowe 18
DZ2421 75% 16
DZ2431 100% 20
DZ0301 100% A
DZ0522 100% 180
DA4120 75% 438/550
DA4140 100% 400/600

DA4160 100% 300



Inne serie produktéw zawierajg czesci plastikowe,
ich zastosowanie jest wiec ograniczone do zakresu
temperatur -20°C do 70°C.

Seria prowadnic wyposazonych w amortyzatory
tatwego zamykania (EC) moze by¢ stosowana w
ograniczonym zakresie temperatur od 10°C do
40°C. Zastosowanie produktéw Accuride zzamkiem
elektronicznym (EL) jest ograniczone do zakresu
temperatur od 0°C do 50°C.

» Prowadnice z komponentami plastikowymi lub
gumowymi: -20°C do + 70°C

» Prowadnice bez komponentéw plastikowych lub
gumowych: -20°C do + 110°C

+ Prowadnice z mechanizmem cichego zamykania:
+10°C do + 40°C

+ Standardowy smar - olej mineralny: -20°C do
+ 110°C

+ Smar do kontaktu z zywnoscig (na przyktad
DS3031): -20°C do + 300°C
+ Produkty elektroniczne: 0°C do + 50°C

DS3031 jest prowadnicq ze stali nierdzewnej
wytrzymatg na wysokie temperatury. Prowadnica
nie zawiera komponentéw plastikowych, nadaje
sie do zastosowan przy temperaturze maksymalnej
300°C oraz posiada smar dopuszczony do kontaktu
z produktami spozywczymi. Jest to nasz produkt
katalogowy i mozna jg zamoéwi¢ u najblizszego
dystrybutora Accuride.
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Jak czysci¢ prowadnice
kulkowe do szuflad?



Prowadnice do szuflad powinny sie ptynnie wysuwac¢ i wsuwac. Jednak gdy do
biezni dostanie sie brud, prowadnica zaczyna sie zacinac¢.

Prowadnice Accuride s wyposazone w
samoczyszczace koszykitozyskowe chronigce
bieznie przez usuwanie ciat obcych spomiedzy
kulek tozyskowych. Pomimo to czasem brud potrafi
odtozy¢ sie w biezni fozyska.

Nie kazda prowadnica daje sie tatwo wymontowac.

Sposéb demontazu moze sie rézni¢ w zaleznosci od
producenta i produktu. Sprawdz instrukcje montazu
dostarczone przez producenta.

Szukaj dZwigni roztaczajacej lub zatrzasku wewnatrz
prowadnicy. Prowadnica moze by¢ tez mocowana
za pomoca wspornika. Jezeli nie zauwazysz
mechanizmu zdejmowania prowadnicy, sprébuj
podnies¢ przdd szuflady, a nastepnie wyciagnac ja.

Czysta bezwtoknistg sciereczkg namoczona w
benzynie ekstrakcyjnej przetrzyj bieznie prowadnicy.

Niektérych prowadnic nie mozna roztgczy¢ i w
takim przypadku trzeba je wyczysci¢ w stanie
zamontowanym. Przetrzyj czesci biezni, do ktérych
mozesz sie dosta¢, a z pozostatych usun brud za
pomocy sprezonego powietrza.

Prowadnice Accuride sg fabrycznie nasmarowane i
zazwyczaj wystarcza to na caty okres uzytkowania,
jednak po wyczyszczeniu prowadnicy trzeba bedzie
ja ponownie nasmarowad. Uzyj smaru dobrej jakosci
do pracy przy bardzo wysokich obcigzeniach.

Nie uzywaj srodkdw na bazie rozpuszczalnikow
- moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
plastikowych komponentow prowadnicy.
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Jednym z najczesciej stawianych
mi pytan jest, czy mogtbym
zidentyfikowac produkt i
zazwyczaj pokazuje mi sie
wtedy zdjecie prowadnicy z
wygrawerowanym numerem.



Pazdziernik
1993

Niektére prowadnice, np. seria 3832, sa oznaczone
obok nazwy firmy numerem patentu. Na innych
prowadnicach pierwsze cztery cyfry okres$laja date
produkgji.

Najczesciej proszony jestem o zidentyfikowanie
czesci Accuride o numerze 10 93. To nie jest
numer czesci Accuride, ale data produkcji - w tym
przypadku pazdziernik 1993.

Prosimy wiec pamieta¢, ze te numery nie maja nic

wspolnego z numerem seryjnym wyrobu, a jedynie

0znaczaja, kiedy on zostat wyprodukowany.

Prosimy jednak o dalsze nadsytanie zdje¢. Zdjecie
powinno pokazywac catg prowadnice i jej
specyfikacje, prosimy tez dotaczy¢ do niego dane
dotyczace wysokosci, szerokosci, dtugosci i wysuwu.

Bedziemy sie starali zidentyfikowac dang cze$¢ i
pomoc dopasowac odpowiednig prowadnice do
Panstwa potrzeb.
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Jak wybrac odpowiednia
prowadnice kulkowa dla
mojego zastosowania’?

To trudne pytanie, poniewaz na rynku M 3 my tutaj 1 o

jest wiele roznych prowadnic, a jeszcze

wiecej mozliwosci zastosowan. WS kaZéWE k Od

Zajrzyj na nasze strony dotyczace Na Szeg O ZE5 pOJfU
zastosowan w poszczegélnych branzach tec h no | Og iCZﬂ eg o}

i studium przypadkow - by¢ moze
znajdziesz tam zastosowania podobne
do Twojego.
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01

Czy prowadnica kulkowa jest najlepszym
rozwigzaniem? Jezeli masz ograniczony budzet lub po
prostu potrzebujesz proste przemieszczanie niewielkiego
ciezaru, rozwaz zastosowanie prowadnic rolkowych lub
prostych systemow ciernych.

02

Prowadnice dziela sie na kategorie wg klasy obciazenia,
wiec dokladnie przemysl, jaki ciezar bedzie przenosié
prowadnica. Pamietaj, aby w obliczeniach uwzglednic ciezar
wszystkich elementow przesuwanych, wigcznie z materiatami
konstrukcyjnymi. Bedzie to dobrym punktem wyjscia do
ustalenia potrzebnego rozmiaru prowadnicy.
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Jak daleko trzeba przesunaé dany
przedmiot? Od tego zalezy wysuw lub
przesuw prowadnicy. Jest to réznica dtugosci
miedzy prowadnicg zamknietg a catkowicie
otwarta. Prowadnice majg rozne wysuwy —
WYsuUw czesciowy, petny, ponadpetny, liniowy.

04

lle jest miejsca dla tej prowadnicy? Kazdy

typ prowadnicy ma swoje wymogi dotyczgce
przestrzeni montazowe)j, ale trzeba réwniez wzigc
pod uwage wysokos¢ profilu prowadnicy.
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Jak daleko od siebie beda umieszczone prowadnice i
czy beda mocowane z boku czy ptasko pod jednostka
wysuwang? Prowadnice sg zwykle zamontowane do boku i
testowane przy rozstawie 450 mm i ta wartos¢ podawana jest
w katalogu jako wartos¢ maksymalnego obcigzenia. Montaz
prowadnic na ptasko zazwyczaj zdecydowanie obniza ich
NOsSNOSC, przy czym nie wszystkie prowadnice nadajg sie do
takiej pracy.

Jakie wykonczenie powierzchni jest potrzebne?
Standardem jest stal ocynkowana, ale mamy réwniez
prowadnice w kolorze czarnym, biatym, ze stali
nierdzewnej, aluminium i powtoki odporne na korozje.



07

Zastanow sie nad opcjami montazu. Jak chcesz
zamocowac prowadnice? Wiekszos¢ prowadnic posiada
otwory do potgczen Srubowych lub nitdw, ale sg rowniez
prowadnice z opcjami montazu bagnetowego do mocowania
w szafkach stalowych. Mozna tez zastosowac nasz system
montazu z listwg montazowg, umozliwiajgcy montaz
bagnetowy w szafkach drewnianych.

08

Czy w zastosowaniu potrzebna jest okreslona funkcja?
To pytanie spowoduje, ze zastanowisz sie nad dodatkowymi
cechami, ktore mogg by¢ potrzebne w prowadnicy lub mogg
byC z nig zwigzane. Istnieje kilka popularnych opcji, takich jak:
zatrzask w pozycji wsunietej, roztgczanie, samodomykanie,
miekkie domykanie, blokada w pozycji wsunietej (lock in),
blokada w pozycji wysunietej (lock out) itd.
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Aby dobra¢ produkt, mozna skorzystac z narzedzia do
doboru prowadnic umieszczonego na naszej witrynie
internetowej. YMozesz rowniez zachowac prowadnice

w swojej bibliotece produktow w celu porownania ich
wiasnosci.

10

10. Nie widzisz potrzebnej prowadnicy? Popros o
pomoc. Chetnie obejrzymy zdjecia lub rysunki Twojego
zastosowania i udzielimy porady. Wyslij swoje pytanie do
marketingeurope@accuride.com. Mozesz rowniez
przeczytac naszg strone zatytutowang ,Jak wybra¢é
prowadnice kulkowa do szuflady”.
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Czym sie roznig prowadnice
Kulkowe stosowane w
orzemysle i w stolarstwie?

Prowadnice Accuride sg stosowane w wielu branzach i nie ma wlasciwie znaczenia,
czy chodzi o zastosowanie przemystowe czy stolarskie.



23

Prowadnice rolkowe czy
Kulkowe — ktory typ prowadnicy
jest najbardziej odpowiedni dla
Mojego zastosowania?’

Obiektywne spojrzenie na réznice miedzy prowadnicami kulkowymi a rolkowymi.
Wiasciwe obydwa rodzaje prowadnic petnia te sama funkcje - utatwiaja ptynne
otwieranie i zamykanie szuflad. Odpowiedz na pytanie, ktdra z nich jest lepsza,
zalezy od szeregu czynnikéw, m.in. takich, jak budzet i oczekiwania zwigzane z
pOzniejszym dziataniem.


http://m.in/

Prowadnice rolkowe

Prowadnice rolkowe sg zwykle stosowane
do szuflad meblowych, przymocowane

do dolnej krawedzi skrzynki szuflady. Sg
wyposazone w nylonowe [ub stalowe rolki.
/Zapewniajg wzglednie stabilny ruch z petnym
lub czesciowym wysuwem. Technologia
prowadnic rolkowych jest bardzo
prosta, dzieki czemu sg one niezawodne
w dziataniu i niedrogie. Prowadnice
rolkowe mozna zwykle znalez¢ w
tanszych meblach, jednak niektore
prowadnice rolkowe do ciezszych
zastosowan moga byc¢ stosowane
rowniez w przypadkach, gdzie wazne
jest latwe wyjmowanie szuflady, np. w
szafkach narzedziowych. Specjalistyczne
prowadnice rolkowe przeznaczone do
przenoszenia wiekszych obcigzen wcale nie
sg tanie i najczesciej sg wiekszych rozmiarow
niz ich odpowiedniki kulkowe.
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tatwe w montazu i niedrogie.
Utatwiajg wyjmowanie i
wktadanie szuflad. Ciche w
dziataniu.

Rolki do wiekszych obcigzen
sg znacznie wiekszych
rozmiaroéw niz rownorzedne
prowadnice kulkowe i mogg
by¢ drogie. Prowadnice
rolkowe o petnym wysuwie
charakteryzuja sie duzym
przekrojem poprzecznym.
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Teleskopowe prowadnice kulkowe
Teleskopowe prowadnice kulkowe sg wyposazone
w kulki z twardej stali (do niektorych zastosowan z
tworzyw sztucznych) poruszajgcych sie w profilach.
Daje to dobra stabilnosé¢ boczna i umozliwia
stosowanie wiekszych profili, a tym samym
zwiekszenia dopuszczalnych obciazen.

Tego typu prowadnice rOwniez dostepne

sg z wysuwem czesciowym, petnym,
ponadpeitnym, a takze dwukierunkowym.

Teleskopowe prowadnice
kulkowe oferowane sg w
szerokim zakresie rozmiardw,
nie tylko do szuflad, ale tez
wielu innych zastosowan.



Rozne typy katownikow lub
bagnetow szybkiego montazu
umozliwiajg instalacje na
wiele sposobow. Profile sg
wykonane z grubszej stali

i mozna je naktadac jeden

na drugi w celu znacznego
zwiekszenia obcigzenia.

Asortyment prowadnic
kulkowych pod wzgledem
ilosci rozmiarow i
maksymalnej obcigzalnosci
jest o wiele bogatszy niz
dostepna oferta prowadnic
rolkowych. Prowadnice
kulkowe do wiekszych
obcigzen sg mniejsze i czesto
tansze niz ich odpowiedniki
rolkowe

Bywajg czasem nieswiadomie
uzywane do zastosowan
niewymagajacych prowadnic
kulkowych, co skutkuje
nadmiernymi kosztami.
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Projekt na
zamowienie

Nie kazdy problem dotyczacy
zastosowan przesuwnych mozna
rozwigzac stosujac standardowe
prowadnice teleskopowe

lub liniowe. Nasi inzynierowie-
konstruktorzy wspotpracujg scisle

z klientem, aby znalez¢ wiasciwy

typ systemu przesuwnego, ktory
sprosta wyzwaniom okreslonego
zastosowania. W tym celu, mozemy
zastosowac nasze standardowe
elementy prowadnic i dodatkowe
opcje, lub mozemy opracowac system
przesuwny zaprojektowany w catosci
na zamowienie.


http://www.accuride-europe.com/pl/custom-products/products
http://www.accuride-europe.com/pl/custom-products/products

Studium przypadku
Niektore typowe (i nietypowe)
zastosowania




Bieznia

Blokada w pozycji wsunietej
Blokada w pozycji wysunietej
Cykl

Czesciowy wysuw

Delikatne domykanie

Easy Close
Kotki antywstrzasowe

Koszyk tozyska prowadnicy
Krzywka poziomowania
frontu szuflady

tacznik

Mocowanie bagnetowe

Montaz boczny
Montaz na ptasko

Montaz pionowy

Montaz w szafach elektrycznych

Nosnosc¢

Stownik
terminow

Miejsce, po ktorym poruszaja sie kulki Mechanizm Lock-in zabezpiecza
prowadnice w pozycji wsunietej, az do zwolnienia blokady za pomoca
dzwigni

Mechanizm Lock-out zabezpiecza prowadnice w pozycji wysunietej, az do
zwolnienia blokady za pomoca dzwigni

Mechanizm Lock-out zabezpiecza prowadnice w pozycji wysunietej, az do
zwolnienia blokady za pomoca dzwigni

Jeden cykl jest mierzony jako jedno petne otwarcie i zamkniecie prowadnicy
Wysuw na ok. 75% dtugosci prowadnicy

Mechanizm Easy Close spowalnia ruch w ostatniej fazie zamykania w celu
uzyskania kontrolowanego i ptynnego domkniecia szuflady

Mechanizm delikatnego domykania szuflady. Patrz funkcja soft-close
Stosowane do ograniczenia drgan i zmniejszenia wptywu wstrzagséw na
prowadnice w pozycji wsunietej

Utrzymuje kulki tozyskowe na odpowiednim miejscu wewnatrz
prowadnicy. Patrz schemat

Krzywkowy mechanizm dostepny w prowadnicach 2132 i 3832 zapewnia
pionowa regulacje szuflady w zakresie do 4,8mm

Zazwyczaj jest to drewniana listwa stosowana w systemach drzwi
chowanych, ktéra zapewnia synchronizacje gérnej i dolnej prowadnicy
Metoda szybkiego montazu, zwtaszcza dla zastosowan metalowych.
Wyttoczenia w ksztatcie bagnetéw w prowadnicy zatrzaskuja sie w
odpowiednio przygotowanych otworach szuflady i korpusu mebla, bez
koniecznosci stosowania srub, nitéw itp

Montaz prowadnicy do boku jednostki wysuwanej(szuflady)

Poziome zamontowanie prowadnic pod szuflada. Nie wszystkie
prowadnice mozna montowad w tym potozeniu

Montaz prowadnicy do boku jednostki wysuwanej(szuflady)

Prowadnice i zestawy wspornikéw zaprojektowane do stosowania w 19”
systemach szaf elektrycznych

Zdolnos¢ przenoszenia obcigzen dynamicznych. Prowadnice sg testowane
w celu okreslenia maksymalnego obcigzenia (w kg) dla pary prowadnic o
dtugosci 450mm, zamontowanych po bokach jednostki wysuwanej, w
odlegtosci 450 mm od siebie
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Obcigzenie dynamiczne
Obcigzenie statyczne

Pelny wysuw

Poziomy montaz prowadnicy
Profil posredni

Profil wewnetrzny

Profil zewnetrzny
Prowadnica

Prowadnica kulkowa

Prowadnica prawo
lub lewostronna

Prowadnica teleskopowa

Prowadnice do drzwi chowanych

Prowadnice Flipper door
Prowadnik przewodow
Przestrzen boczna
Przesuw

Push-to-open

Rozlaczanie
Rozlaczanie frontu
Ruch liniowy
Samodomykanie

Soft close

Szyna szybkiego montazu
Ugiecie

Jest to obcigzenie w ruchu. Wszystkie prowadnice Accuride sa badane pod
katem odpornosci na obcigzenia cykliczne, w zaleznosci od
przewidywanej czestotliwosci ich uzycia w danej branzy

Nosnos¢ spoczynkowa

Wysuw prowadnicy na przynajmniej 100% jej dtugosci mierzonej w
pozycji wsunietej

Poziome (ptaskie) zamontowanie prowadnic pod szuflada. Nie wszystkie
prowadnice mozna montowac w tym potozeniu

Patrz schemat

Najczesciej montowany do szuflady. Patrz schemat

Najczesciej montowany do korpusu. Patrz schemat

Synonim dla prowadnicy na tozyskach kulkowych, prowadnicy
teleskopowej, prowadnicy do szuflady, prowadnicy liniowej i innych
prowadnic

Prowadnica, w ktérej kulki umieszczone w koszykach tozyskowych toczac
sie, odpowiadaja za ptynny przesuw prowadnicy teleskopowej lub liniowej
W pewnych sytuacjach w komplecie dostarczane sg prowadnice do
montazu po prawej i lewej stronie. W wiekszosci przypadkéw prowadnice
sq uniwersalne i mozna je montowac po dowolnej stronie

Prowadnica sktadajaca sie z 2 lub 3 elementéw umozliwiajgca uzyskanie
wysuwu wiekszego niz dlugos¢ prowadnicy

Drzwi chowane (pocket door, flipper door) to drzwi, ktére po otwarciu
chowaja sie w korpus szafy, w przygotowanych do tego celu kieszeniach
maskujacych

Jest to nazwa handlowa prowadnic Accuride do drzwi chowanych w
korpus mebla

Urzadzenia zaprojektowane do ostaniania i prowadzenia gietkich
przewodéw, zwlaszcza w tylnej czesci szaf elektrycznych

Przestrzent miedzy szufladg a korpusem potrzebna do poprawnej instalacji
i pracy prowadnicy

Patrz wysuw

Mechanizm Touch Release utrzymuje szuflade w pozycji zamknietej.
Zwolnienie mechanizmu i wysuniecie szuflady nastepuje po nacisnieciu
frontu

Mechanizm umozliwiajagcy wypinanie prowadnicy od strony szuflady
Dzwignia umieszczona od frontu prowadnicy dla fatwego jej roztaczania
Ruch w linii prostej i w zakresie wtasnej dtugosci prowadnicy
Sprezynowy mechanizm Self Close domyka szuflade i zapobiega jej
wysuwaniu

Mechanizm spowalniajacy ruch w ostatniej fazie zamykania w celu
uzyskania kontrolowanego i ptynnego domkniecia szuflady

Szyna umozliwiaja tatwy montaz i demontaz szuflady

Jest to réznica pomiedzy potozeniem obcigzonej i nieobcigzonej
prowadnicy w pozycji catkowicie wysunietej, mierzona na przednim koricu
prowadnicy, przy rGwnomiernie roztozonym obciazeniu
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Wyciecie Wyciecie w prowadnicy stuzgce do mocowania

Wysuw Jest to odlegtos¢ pokonywana przez prowadnice od pozycji catkowicie
wsunietej do pozycji catkowicie wysunietej. Okreslany réwniez jako przesuw

Zabezpieczenie przed Mechanizm Anti-racking utrzymuje koszyk tozyska w zdefiniowanym

migracja koszyka potozeniu podczas ruchu prowadnicy

Zabezpieczenie Mechanizm Anti-tilt stosowany w szafach z szufladami na akta pozwala

przechyleniem uzytkownikowi otwiera¢ tylko jedng szuflade w danym momencie i
zabezpiecza przed przechyleniem szafki lub kontenera

Zatrzask Mechanizm utrzymujacy prowadnice w okreslonej pozycji, az do momentu
przytozenia dodatkowe;j sity. Patrz zatrzask w pozycji wsunietej i wysuniete

Zatrzask w pozycji wsunietej Mechanizm Hold-in utrzymuje prowadnice w pozycji wsunietej, az do
momentu przytozenia dodatkowej sity

Zatrzask w pozycji wysunietej Mechanizm Hold-out utrzymuje prowadnice w pozycji wysunietej, az do
momentu przytozenia dodatkowej sity

Zwalnianie dotykowe Mechanizm Touch Release utrzymuje szuflade w pozycji zamkniete;j.
Zwolnienie mechanizmu i wysuniecie szuflady nastepuje po nacisnieciu
front

Profil
Koszyk Posredni
tozyska  Jeeeecceeaaaann . . .

prowadnicy .

Profil
Wewnetrzny
Profil
Zewnetrzny
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2 6 Kontakt

Jezeli potrzebujg Panstwo pomocy
w doborze wtasciwej prowadnicy
dla konkretnych zastosowan,
prosimy o email na adres

marketingeurope@accuride.com
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